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双星东风轮胎有限公司：

为了环保搬家
实现绿色“智”造

“看20企观20业”系列报道
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曾位于汉江北路的东风轮胎厂，一度是中国轮

胎行业的骄傲，后被双星集团并购，成立了双星东

风轮胎有限公司（以下简称双星东风轮胎）。2017
年，市政府与双星集团签订协议，双星东风轮胎整

体搬迁到十堰工业新区。在崭新的工业 4.0智能

化工厂里，该公司重整行装再出发，智能化生产线、

废旧轮胎再利用等，成为我市打造绿色低碳发展示

范区的实践和缩影。
■文、图/记者 韩玉砚

近日，位于十堰工业新区的
双星东风轮胎工业 4.0智能化工
厂内一片忙碌景象：大门口，工作
人员忙着为进出人员测体温；生
产车间内，轮胎生产设备正在工
作中，贴预复合、贴帘布、上胎圈、
反包、定型、成型、卸胎，整个生产
过程一气呵成。

“35秒！生产速度相比过去
又提高了。”该公司总经理徐国
良打开设备的智能存储器，上面
清晰地显示着一条轮胎的实际
生产时间。“我们用的是世界先
进的智能化生产线。借助智能
化平台，员工的劳动强度降低
60%以上，产品不良率降低 80%
以上。”

这套设备是双星东风轮胎工
业 4.0 智 能 化 工 厂 新 引 进 的
HPC105型智能化半钢子午胎一
次法成型机，目前是国内同类设
备中最先进的。每套设备的售价
为 1300余万元，类似生产设备该
公司目前已引进 7套。满负荷生
产，每天该公司大约能生产各种

轮胎 1万条。
与过去二次成型设备相比，

该设备成型精度高、轮胎均匀性
好、生产能力大、性能稳定。该工
厂制造部部长郑继忠自豪地向记
者介绍，整个生产过程除人工现
场上胎圈外，其他均自动成型生
产。过去一台设备需 3个人力，现
在只要 1人轻松搞定。

在该生产设备前端，有一大
片周围用黑黄相间线条标注的
空白区域，记者准备走近细看
轮胎生产过程，却被工作人员
伸手拦住 ：“这片区域是光幕
区，就是飞来一张纸片，设备也
会自动停机，生产过程中的安
全性非常高！”

双星东风轮胎的前身是东风
轮胎厂，它是新中国成立以来建
设的最大的轮胎厂，于 1969年在
十堰开工建设。之后的几十年里，
该厂成为一汽、二汽、重汽等 20多
家国内著名汽车生产厂家的配套
合作伙伴，产品远销130多个国家
和地区。

玩转“工业4.0”
日产轮胎万条

根除环保问题
新能源利用率提高

“过去的双星东风轮胎，是我
们最不放心的企业之一，不仅涉
气，还涉水！”十堰市生态环境局张
湾分局分管执法工作的一位负责
人直言不讳地说。

据了解，双星东风轮胎在轮胎
生产过程中，硫化车间需要高温高
压的蒸汽。最初，该公司通过两台
35蒸吨的燃煤锅炉供给。这两台
锅炉老化退役后，该公司又安装了
一台 75蒸吨的燃煤锅炉。为处理
锅炉污水与冲洗煤渣污水，该公司
还配套建设有两个污水处理站。

2017年 12月，双星集团与十
堰市政府签订《双星东风轮胎有限
公司环保搬迁升级改造及新投资
项目协议书》，在整体环保搬迁、升
级改造的同时，建立全球领先的轮
胎工业 4.0智能化工厂。搬迁升级
后，双星东风轮胎通过新铺设的管
道，所需高温高压蒸汽由京能热电
输送提供。

燃煤锅炉没有了，影响空气质

量的最大环保问题根除了，污水问
题也彻底解决了。

不仅如此，过去该公司硫化车
间采取过热水加热工艺，热能损耗
大，现在采取氮气硫化新工艺后，
比过去节能 30%。目前，该公司还
将氮气硫化过程中产生的 104℃热
水制成冷冻水后，输送到车间重复
使用，每年可节约经费 100 多万
元。在此基础上，该公司还充分利
用厂房房顶空间，建设年发电量约
6兆瓦的光伏太阳能，大大提升新
能源利用率。

与双星东风轮胎工业 4.0智能
化工厂一路之隔，十堰伊克斯达再
生资源有限公司废旧轮胎再利用
新工厂也在加紧生产。“我们公司
和双星东风轮胎实现互补，每年
废旧轮胎处理量达 10 万吨。”该
公司总经理逄叔宝表示，废旧轮
胎处理生产的初级油、炭黑都可
以再利用，企业与企业之间实现了
产业循环。
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现代化设备大量替代了人力，明显提高了生产效率。

在工业 4.0智能化工厂内，一条轮胎的实际生产时间为 35秒。


